meushurger

AUFSFUHRUNGEN FUR STAHL
VARIATIONS FOR STEEL

. Max. FertigungsgréBen [mm]
B/L S Ausfiihrung Max. dimensions for machining [mm]
Variation

B L S
gesagt roh
E v/ sawn T O not machined 1 1950 270 0
gebrannt 6.3 gefrést
J v/ gebrannt % v/ gefrés 2 1500 2950 346
O 16 kreuzgeschliffen
(DQS,)OD v/ segment ground 3 1050 2750 e
@ 08/ langsgeschliffen 4 1500 2950 346
precision ground
) i <400 1750 346
32 gefrast 6.3 gefrést 5
milled milled 2
=400 2100% 346
% 16/ feingefrast 6 <400 1750 e
precision milled > 400 21002 346
<400 1750
. ) 346
[z E] 16 kreuzgeschliffen 777" <900 2100
= segment ground 346
> 900 14802
@ 0.8/ langsgeschliffen 8 <400 1750 ¢
precision ground > 400 21002 346

1) Ausfiihrung 7S: gefertigt aus Standard-Vormaterial fur Stébe / Variation 7S: manufactured from standard primary material for bars
2) diagonal / diagonal

FertigungsgréBen [mm]

o S Ausfiihrung Dimensions for machining [mm]
Variation
max. @ max. S
gebrannt roh
L[u v/ flame-cut — q not machined 1 2000 280
6.3 gefrast
% v/ gefras 2 1475 198
O 16 kreuzgeschliffen
<D©DOD v/ segment ground 3 1475 198
@ 0.8/ Iéngsgeschliﬁen 4 1475 198
precision ground
32/ gedreht 6.3 gefrést
H v/ turned % v/ milled 5 1475 198
16/ feingefrast 6 1475 198
precision milled
O 16 kreuzgeschliffen
(DQDOD v/ segment ground 7 1475 198
@ 0.8/ Iéng§geschliﬁen 8 1475 198
precision ground
FERTIGUNGSTECHNOLOGIEN
MANUFACTURING TECHNOLOGIES
Brennschneiden Frasbearbeitung @ Langsschliff
Flame cutting Milling Precision grinding
Sagen 9% Kreuzschliff Drehen
K ® . .
Sawing = Segment grinding Turning

@ Tieflochbohren

Deep hole drilling

-

Gewicht [kg]
Weight [kg]

17000

6000

4000

5000

3500
3500
3500

3500

3500

3500

3500

3500

Gewicht [kg]
Weight [kg]

6000

4000

2500

3000

1500

1500

1500

1500



